
    

    

微微微調調調精精精搪搪搪刀刀刀   
MICRO-ADJUSTABLE FINE BORING TOOL    

 

                                                           

 

 

 

 

 

                                                           

         

                                 

規 格 
SPECIFICATION 

搪孔徑 
BORING DIA. 

φD 

微調單元 
MICRO-ADJUSTING 

UNIT 

調整範圍 
ADJUSTING  RANGE 

柄徑 
φd 

刃長 
J 

全長 
L 

S20C-MBU18-45 φ18 MBU18 φ17.7  ~φ20.0 φ20  45  95 

S20C-MBU20-50 φ20 MBU20 φ19.7  ~φ23.0 φ20  50 100 

S20C-MBU23T-60 φ23  MBU23T φ22.7  ~φ26.0 φ20  60 110 

S25C-MBU26-65 
φ26 

MBU26 
φ25.7  ~φ30.0 φ25  65 120 

S25C-MBU26T-65  MBU26T 

S25C-MBU30-75 
φ30 

MBU30 
φ29.7  ~φ36.0 φ25  75 130 

S25C-MBU30T-75  MBU30T 

S32C-MBU36-80 
φ36 

MBU36 
φ35.7  ~φ42.0 φ32  80 140 

S32C-MBU36T-80  MBU36T 

S32C-MBU42-86 φ42 MBU42 φ41.7  ~φ50.0 φ32  86 146 

S32C-MBU50-90 φ50 MBU50 φ49.7  ~φ58.0 φ32  90 150 

S32C-MBU58-100 φ58 MBU58 φ57.7  ~φ70.0 φ32 100 160 

S32C-MBU70-100 φ70 MBU70 φ69.7  ~φ82.0 φ32 100 160 
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兩面支撐刀片座, 

達到絕佳穩定度及精度 

藉由附刻度之標示可調整

至直徑φ0.002 mm 之精度 



 

部部部品品品   (((微微微調調調精精精搪搪搪刀刀刀)))   

RPATS  (for micro-adjustable fine boring tool)  

 

 

微調單元 
MICRO-ADJUSTING 

UNIT 

刀片 
INSERTS 

刀片座 
INSERT SEAT 

刀片螺絲 
INSERT 

SCREW 

固定螺絲 
LOCKING 

SCREW 

刀片板手 
INSERT 

WRENCH 

調整板手 
ADJUSTING 

WRENCH 

固定板手 
LOCKING 

WRENCH 

 

 

      

MBU18 
CCGT03S102 M-A-CC03 IS163727 LA0304 

T 6  2.5 
1.5 

MBU20 

 MBU23T TBGT060104 M-A1-TB06 IS200527 LA0406 2 

MBU26 EPGT040202 M-A-EP04 

IS200527 

LA0408 

T 6 

 2.5 2 
 MBU26T TBGT060104 M-A2-TB06 

MBU30 EPGT040202 M-A-EP04 

 MBU30T TBGT060104 M-A2-TB06 

MBU36 EPGT040202 M-A-EP04 
LA0508  3 2.5 

 MBU36T TBGT060104 M-A2-TB06 

MBU42 
CCGT060204 M-A-CC06 IS250638 LA0510 T 8 3 2.5 

MBU50 

MBU58 
TPGH110304 M-A-TP11 IS300845 LA0610 T 9  4 3 

MBU70 

 

                                       做任何微調尺寸前,請先將固定螺絲旋鬆, 

待調整至所需之尺寸,再將固定螺絲旋緊, 

並再次確認尺寸即可。 
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